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1 . EPO 



Description 




La pr^sente invention concerne le domaine des 
pompes peristattiques en general. 

Le tonctionnement de ces pompes repose sur le 
principe de I'dcrasennent d'un tuyau souple au moyen 
de rouleaux ou galets successifs agenc§s k la periph§- 
rie d'un rotor, ou bien au moyen du rotor lui-meme agis- 
sant par sa surface periphdrique qui forme alors une 
succession de cames. Elles regroupent un certain nom- 
bre de qualit^s qui les rendent particuli^rement adap- 
tees pour des applications dans des syst^mes de dosa- 
ge ou d'analyse, en chimie fine, pharmacie, biologie, 
etc. Parmi ces qualit6s, sont notamment remarquables 
la souplesse d'utilisation, la fiabilit^, le besoin de main- 
tenance quasiment nul. la facility de nettoyage, la pre- 
cision du d§bit sur une plage 5tendue. 

Les pompes p§ristaltiques pr^sentent toutefols un 
grave inconvenient en ce qu'a I'arret, le tuyau souple 
demeure 6cras6. Dans ces conditions, le tuyau souple 
va plus ou moins rapidement conserver une deforma- 
tion permanente qui faussera le debit. 

Une solution connue consiste, comma illustr6 dans 
le document US-A-4 604 038, a relacher le tuyau souple 
en dehors des p^riodes de fonctionnement, par dcarte- 
ment manuel d'une came avec laquelle cooperent les 
galets pour ^eraser le tuyau. A chaque remise en mar- 
che de la pompe, il faut au pr^atable r^enclencher ma- 
nuellement la came. 

Cette solution ne vaut done que pour les pompes 
tres facilement accessibles. Dans tous les autres cas. 
c'est-^-dire si la pompe est int^gr^e k rintdrieur d'un en- 
semble, ou bten si elle se trouve dans un site Isold, soit 
par exemple dans une installation sous-marine, I'lncon- 
venient demeure et conduit k utiilser d'autres types de 
pompes, meme si globalement, elles rdpondent moins 
bien aux exigences de I'application. 

L'invention a ete rdalisee dans le triple but de rendre 
possible k distance la fonction de relachement et de re- 
mise en situation de fonctionnement du tuyau souple 
d'une pompe pdristaltique, d'automatiser cette fonction 
de telle manidre qu'elle soit syst6matiquement mise en 
oeuvre pour chaque arr§t et remise en route de la pom- 
pe, et de concevoir un dispositif simple et fiable. 

Un autre but recherche a 6X6 de prdvoir que ce dis- 
positif soit aisement adaptable sur des modeles de pom- 
pe existants. 

L'invention consiste done en une pompe peristalti- 
que comportant au moins un tuyau souple engage 
autour d'un rotor dont la peripherie assure I'ecrasement 
dudit tuyau contre une came correspondante, caracte- 
risee en ce que ladite came a une aptitude en pivote- 
ment permettant que sa surface active soit ecartee de 
la peripherie dudit rotor pour assurer le relSchement du- 
dit tuyau souple, et en ce que le positionnement de ladite 
came en etat de fonctionnement et sa liberation sont as- 
sures par un mecanisme de commande comportant un 
embrayage k friction, lequel embrayage k friction est 
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monte sur un pignon S^ff\e en mSme temps que ledit 
rotor, de telle sorte que si le rotor toume dans le sens 
de fonctionnement de la pompe, la came est amenee 
en position de fonctionnement et maintenue dans cette 
5 position par une force resultant au moins principalement 
du couple resistant de I'embrayage, et que si le rotor 
tourne dans I'autre sens, la came est liberee par ledit 
mecanisme, de telle manifere que le tuyau souple est 
relache. 

10 II suffit done de prevoir. au niveau de la commande 
de la pompe, que l'arr§t de celle-ci soit suivi d'un bref 
redemarrage du moteur dans le sens inverse du sens 
de fonctionnement pour que le tuyau souple soit rela- 
che, tandis que des la remise en marche de ta pompe, 

15 le tuyau redevlent fonctlonnellement contraint entre la 
peripherie du rotor et la came. 

Dans une forme de realisation de l'invention, ladite 
came est entrainee en pivotement vers la position de 
fonctionnement par un levier lui-m§me monte pivotant 

20 entre deux positions definies par des butees. De prefe- 
rence, I'appui entre ledit levier et la came se fait par I'in- 
termediaire d'un element suppiementaire reglable, qui 
permet notamment I'adaptation k un meme emplace- 
ment dans un meme materiel de tuyaux de differents 

25 diametres. Dans une forme simple, it s'agit d'un dolgt 
monte avec capacite de reglage dans ledit levier 

Dans le cas d'une pompe comportant une pluralite 
de tuyaux souples monies en paraliete sur un meme ro- 
tor, un levier unique peut commander une pluralite de 

30 cames associees chacune k un tube souple. 

Si la pompe comporte deux groupes de tuyaux sou- 
ples montes sur un m§me rotor, tes deux groupes fonc- 
tionnant en sens opposes, 11 peut §tre prevu un agen- 
cement selon l'invention pour chaque groupe, de telle 

55 maniere que lorsque les tuyaux de I'un sont relaches, 
les tuyaux de I'autre sont k I'etat contraint de fonction- 
nement et vice versa. 

Ces caracteristiques et avantages de l'invention, 
ainsi que d'autres, apparaitront plus clairement k la lec- 

40 ture de la description suivante, faite en relation avec les 
dessins joints, dans lesquels : 

la Fig. 1 est une vue schematlque en plan d'une 
pompe peristaltique selon l'invention au repos ; 
la Fig. 2 est une vue semblable k la Fig. 1 , illustrant 
la meme pompe en fonctionnement ; 
la Fig. 3 est une vue schematique de cote, partiel- 
lement en coupe, d'une pompe peristaltique selon 
l'invention comportant plusieurs tuyaux montes en 
50 paralieie, et 

la Fig. 4 est une vue schematique de c6te d'une 
pompe peristaltique selon l'invention k usage bidi- 
rectionnel. comprenant deux groupes de tuyaux 
montes en paralieie. 

55 

Dans Tensemble des dessins, les m§mes referen- 
ces deslgnent partout les mSmes elements. 

Les Figs. 1 et 2 illustrent le principe general de Tin- 
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vention. Elles repr^sentent u^^phnpe pdristaltique 1 
dont les principaux ^l^ments sont months sur un sup- 
port plan 2. II s'agit tout d'abord d'un rotor 3 de forme 
g6n6rale cylindrlque, dont la periph6rie comporte une 
succession reguli^re de rouleaux identiques 30 orient^s 5 
axlalement et montds tibres en rotation sur eux*m6mes. 
Le rotor 3 est solidaire en rotation d'un arbre 4 entrain^ 
par un moteur, non montre. 

Un tuyau souple 5 entoure partiellement le rotor 3, 
au contact des rouleaux 30. Au-del^ de sa partie 50 en- io 
tourant le rotor 3, ses brins d'adnnission et de refoule- 
nnent, respectivement 51 et 52, sont engages dans des 
blocs de retenue 6 fix6s sur le support 2. 

La partie 50 du tuyau 5 au contact du rotor 3 est 
bord§e ext§rieurement par la surface cylindrique 70 ^5 
d'une came 7 faisant face aux rouleaux 30. La came 7 
est articulde autour d'un axe 8 mont^ perpendiculalre- 
ment sur le support 2. En 6Xan\ rappproch^e des rou- 
leaux 30, elle contraint avec ceux-ci le tuyau 5 sur la 
longueur de sa partie 50, de telle fa^on qu'au droit de 20 
chaque rouleau 30, le tuyau 5 est 6cras6 sur lui-m§me. 
Le tuyau 5 est reldch6 par pivotement de la came 7 h 
I'oppose du rotor 3. 

Selon ('invention, la came 7 est entrain6e en pivo- 
tement au moyen d'un mdcanisme comportant un em- 2S 
brayage k friction monte sur un pignon entraine en ro- 
tation par I'arbre 4. Dans I'exemple de realisation mon- 
tr6, le pignon designe par le repere 9 est mont6 sur I'axe 

8 d'articulation de la came 7. II est engrend avec un pi- 
gnon 10 solidaire en rotation de I'arbre 4. 30 

Le pignon 9 est coupl6 par rinterm§diaire d'un em- 
bayage ^ friction 11 avec une rondelle-manivelle 12. 
Comme I'illustrent les Figs. 3 et 4, 1'embrayage k friction 
11 consiste avantageusement en une ou plusieurs ron- 
delles ondul6es interposees sur I'axe 8 entre le pignon 3S 

9 et la rondelle-manivelle 12, le r^glage de la friction 
pouvant etre effectud au moyen d'un ensemble 6crou- 
contre-6crou 13. La rondelle-manivelle 12 est de pr6f6- 
rence une rondelle-chape. 

La rondelle-manivelle 1 2 est relive par I'intermediai- 40 
re d'une biellette 1 4 ^ un levier 1 5 agissant sur la came 
7. Plus pr6cis§ment, le levier 15 est place derrifere la 
came 7 par rapport au rotor 3, pour coop6rer avec le 
dos 71 de celle-ci. Le levier 15 est articul6 autour d'un 
axe 16 voisin de I'extr^mitd de la came 7 distante de ^5 
son axe d'articulation 8. De pr^fSrence, Tappul entre le 
levier 1 5 et la came 7 se fait par rinterm§diaire d'un doigt 
17 rdglable en longueur, solidaire du levier 15. II s'agit 
en pratique d'une vis traversant le levier 15. 

Le levier 1 5 a une aptitude de pivotement autour de ^0 
I'axe 16, Iimit6e dans les deux sens par un syst^me de 
but^e 18, lequei consiste ict en un doigt solidaire du le- 
vier 15 engage dans une cavit6 du support 2, de telle 
manidre qu'il ne puisse se d^placer qu'entre les bords 
opposes de celle-ci. ss 

O'autre part, la liaison par I'interm^diaire de la biel- 
lette 14 entre le levier 15 et la rondelle-manivelle 12 est 
telle qu'en fin d'amende du levier 1 5 dans Tune ou I'autre 




de ses positions extren^Be pivotement par la rondel- 
le-manivelle 1 2, il y a blocage en rotation de celle-ci tant 
que le sens de rotation du pignon 9 reste inchang^. On 
voit k la Fig. 1 que le levier 15 est amen6 en position de 
pivotement limite k roppos6 du rotor 3 par rotation de la 
rondelle-manivelle 12 dans le sens antihoraire. Pour 
cette position limite, rarticulation 120 entre la biellette 
14 et la rondelle-manivelle 12 est I6g§rement en des- 
sous de la position horaire de trois heures sur cette der- 
ni^re tandis que le bras de manivelle et la biellette 14 
font un angle inf^rieur k 180" ouvert vers le haut. Par 
consequent, rarticulation 1 20 ne peut aller plus loin vers 
la position de trois heures, de sorts que la rondelle-ma- 
nivelle 12 se bloque en rotation, I'embrayage 11 glissant 
alors tant que le pignon 9 continue k tourner dans le 
sens antihoraire. 

A la Fig. 2, pour la position de pivotement extr§me 
du levier 15 vers le rotor 3, rarticulation 120 se trouve 
au voisinage de la position horaire de six heures sur la 
rondelle-manivelle 12. Elle ne peut se deplacer au-del^ 
dans le sens horaire, de sorte que lorsque cette position 
est attelnte, la rondelle-manivelle 12 se bloque en rota- 
tion, I'embrayage 11 glissant des lorstant que le pignon 
9 continue k tourner dans le meme sens, c'est-^-dire le 
sens horaire. Par contre, pour toute inversion du sens 
de rotation du pignon 9, rarticulation 120 se deplace im- 
m§diatement de t'une k I'autre de ses positions limites. 

Au repos, la pompe selon I'invention est dans I'^tat 
repr§sent6 k la Fig. 1 . Le levier 1 5 est dans sa position 
extreme de pivotement k I'oppos^ du rotor 3, de sorte 
que la came 7 liberee est 6cart6e des rouleaux 30. Entre 
ceux-ci et la came 7, le tuyau 5 n'est pas contraint et 11 
pr6sente done une section normale sur toute sa lon- 
gueur. 

Lors du demarrage de la pompe, par mise en rota- 
tion dans le sens antihoraire de I'arbre 4, Fig. 2, le pi- 
gnon 9 est entrain^ dans le sens horaire, et avec lui la 
rondelle-manivelle 12 qui amfene par rinterm6dlaire de 
la biellette 14 le levier 15 dans sa position extreme de 
pivotement vers le rotor 3. Le levier 15, par son doigt 
17, rapproche la came 7 du rotor 3. Entre la surface ac- 
tive 70 de la came 7 et les rouleaux 30 lui faisant face, 
le tuyau 5 se trouve 6cras6, de sorte que la pompe fonc- 
tionne. La force d'application de la came 7 sur le tuyau 
5 resulte du couple resistant de I'embrayage agissant 
sur le levier 15. Si n^cessaire, il peut etre pr^vu en outre 
un ressort de rappel 19 mont^ entre le levier 15 et le 
support 2. 

La commande d'arrgt de la pompe provoque l'arr§t 
du moteur. suivi d'un bref redemarrage en sens inverse. 
Par consequent, le pignon 9 tournant dans le sens ho- 
raire va s'arr§ter pour repartir I'espace d'un instant dans 
le sens antihoraire, Fig. 1 . Ce faisant, il entratne la ron- 
delle-manivelle 1 2, qui entraine k son tour par Tintermd- 
diaire de la biellette 14 le levier 15 dans sa position ex- 
treme de pivotement k I'oppos^ du rotor 3. La came 7 
ainsi liberie s'dcarte du rotor 3 sous I'effet de la reaction 
du tuyau 5 reprenant sa forme au droit des rouleaux 30. 
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La Fig. 3 represente unSl^^pe selon Tinvention 
fonctionnant exactement de la meme fagon que celle 
qui a 616 d^crite pr6c6demment. Elle diff^re de celle-ci 
en ce qu'elle est multi-canaux, k savoir qu'au lieu d'un 
tuyau unique 5, elle en comprend plusieurs qui sont s 
months en parall^Ie autour du rotor 3. A chaque tuyau 
5, correspond une came particuli§re 7a k 7g, les cames 
7a k 7g 6tant identiques et articulees sur le meme axe 2. 
8. L'ensemble des cames 7a k 7g sont manoeuvr6es 
par un levler unique 15, pourvu toutefois d'un doigt de 
r6glage 17 pour chaque came. On peut done r6gler In- 
dividuellement chaque came, voire meme neutraliser un 
ou plusieurs canaux par escamotage total dans le levier 
15 du ou des doigts correspondents 17. On notera 
qu'une version plus simple pourra ne comporter qu'une ^5 
seule came pour l'ensemble des tuyaux. 

La pompe illustr6e k la Fig. 4 fonctionne de fagon 
bidirectionnelle. Comme celle de la Fig. 3, elle est multi- 
canaux et k chaque tuyau 5 est assocl6e une came par- 
tlculi6re 7h k 7m. Les tuyaux 5 et les cames 7h k 7m 
forment deux groupes adjacents k chacun desquels 3. 
sont aff ect6s sur son cd\6 libre un levier 1 5a, 1 5b et son 
syst^me d'entraTnement qui sont tels que pr6c6dem- 
ment decrlt. Les deux syst6mes d'entraTnement fonc- 
tionnent en opposition, si blen que pour un sens de ro- 2S 
tation du rotor 3, un groupe de tuyaux est contraint et 
I'autre relach6, et que pour le sens de rotation oppos6, 
la situation est inversee. Bien entendu, on peut disposer 4. 
1^ encore d'un moyen de r6glage propre k chaque came, 
de m§me que dans une version simplifi^e, il peut n'y 30 
avoir qu'une seule came par groupe de tuyaux 5, com- 
me il peut n'y avoir 6galement qu'un seul tuyau 5 par 
groupe. 

Lorsque la pompe bidirectionnelle de la Fig. 4 n'est 5. 
pas en service, un groupe de tuyaux demeure cepen- 55 
dant contraint. Pour pallier au mieux cet inconvenient, 
la commande d'arret de la pompe pourra etre program- 
m6e de telle manidre que les deux groupes de tuyaux 
soient reldches k I'arrdt chacun leur tour. 

40 6. 

Revendications 

1. Pompe p^ristaltique comportant au moins un tuyau 

souple (5) engage autour d'un rotor (3) dont la p^- 7. 
riph6rie (30) assure r§crasement dudit tuyau (5) 
contre une came correspondante (7). ladite came 
(7) a une aptitude en pivotement permettant que sa 
surface active (70) soit 6car\6e de la pSriphdrie (30) 
du rotor (3) pour assurer le relachement dudit tuyau so 
souple (5), caracteris^e en ce que le positionne- 
ment de ladite came (7) en 6tat de fonctionnement 
et sa liberation sont assures par un mecanisme de 
commande (9-15) comportant un embrayage & fric- 
tion (11), lequelembrayage^ friction (11) est monte 55 
sur un pignon (9) entraine en m§me temps que ledit 8. 
rotor (3), de telle sorte que si le rotor tourne dans 
le sens de fonctionnement de la pompe, la came 
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est amenee en pd^^rde fonctionnement et main- 
tenue dans cette position par une force resultant au 
molns principalement du couple resistant de I'em- 
brayage (11), et que si le rotor tourne dans I'autre 
sens, la came est liberee par ledit mecanisme. de 
telle maniere que le tuyau souple (5) est reldche. 

Pompe peristaltique selon la revendication 1, ca- 
ractehse en ce que ledit mecanisme de commande 
comprend un levier (15) monte derriere ladite came 
(7) pour agir au niveau du dos (71) de cel!e-ci, le- 
quel levier (15) est articuie autour d'un axe (16) si- 
tue pres de I'extremite de la came (7) distante de 
son axe de pivotement (8), a une capacite de pivo- 
tement entre deux positions definies par un syste- 
ms de butees (18), et est relie par une biellette (14) 
k une rondelle-manivelle (12) axee sur I'axe (8) et 
coupiee audit pignon (9) par ledit embrayage k fric- 
tion (11). 

Pompe peristaltique selon la revendication 2, ca- 
racterisee en ce que t'appui entre ie levier (15) et le 
dos (71) de la came (7) se fait par Tintermediaire 
d'un element suppiementaire reglable (17), ce qui 
permet notamment au m§me emplacement I'adap- 
tation de tuyaux (5) de differents diametres. 

Pompe peristaltique selon la revendication 2 ou 3, 
caracterisee en ce qu'il est prevu un ressort (19) 
contribuant k produire la force d'application du le- 
vier (15) sur la came (7) lorsque celle-ci est en po- 
sition de fonctionnement. 

Pompe peristaltique selon Tune des revendications 
1 k 4, caracterisee en ce qu'elle comprend une plu- 
ralite de tuyaux (5) monies en parallele autour du 
rotor (3), au moins une came (7) et un unique me- 
canisme de commande (9-15). 

Pompe peristaltique selon la revendication 5, ca- 
racterisee en ce qu'elle comprend autant de cames 
(7a-7g) que de tuyaux (5), associees chacune k un 
tuyau (5). 

Pompe peristaltique selon Tune des revendications 
1 k 4, caracterisee en ce qu'elle comprend deux 
groupes de tuyaux (5) monies en paralieie autour 
du rotor (3), chaque groupe comprenant au moins 
un tuyau (5), en ce qu*k chaque groupe sont asso- 
ci6s au moins une came (7) ainsi qu'un mecanisme 
de commande (9-15), les deux mecanismes de 
commande (9-1 5) fonctionnant en opposition de tel- 
le sorte que lorsqu'un groupe de tuyau (5) est con- 
traint, I'autre groupe est relSche. 

Pompe peristaltique selon la revendication 7, ca- 
racterisee en ce qu'elle comporte autant de cames 
(7h-7m) que de tuyaux (5). 
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9. Pompe p^ristaltique seloll^Hvendication 7 ou 8, 

caractdris^e en ce que sa commande d'arret est 
programmde de telle fa^on que pour les p^rlodes 
d'arret, les deux groupes de tuyaux (5) sont relS- 
ch^s chacun leur tour. 

10. Pompe p6ristaltlque selon Tune des revendications 
5^9. elles-m§nnes d^pendantes de la revendica- 
tion 3, caracteris6e en ce que chaque levier (15 ; 
15a, 15b) comporte un doigt de r^glage propre k 
chacune des carries qui lui sont assocides. 



Patentanspruche 

1. Perlstaltlsche Pumpe, die mindestens einen bieg- 
samen Schlauch (5) autweist, der urn einen Rotor 
(3) herum angeordnet ist, dessen Umtang (30) das 
Zusammendrucken dieses Schlauchs (5) gegen el- 
ne entsprechende Nocke (7) gewahrleistet. wobei 
die Nocke (7) ein Schwenkvermogen hat, das es 
ermoglicht, daB ihre aktive Flache (70) vom Umfang 
(30) des Rotors (3) entfernt wird, urn das Entspan- 
nen des biegsamen Schlauchs (5) zu gewahrlei- 
sten, dadurch gekennzeichnet, daB die Positionie- 
rung dieser Nocke (7) in den Betriebszustand und 
ihr Freigeben von einem Steuermechanismus 
(9-15) gewahrleistet werden, der eine Reibungs- 
kupplung (11) enthalt, die auf ein Ritzel (9) montiert 
ist, das gleichzeitig mit dem Rotor (3) angetrleben 
wird, so daB, wenn der Rotor in Betriebsrichtung der 
Pumpe dreht, die Nocke in die Betriebsposition ge- 
bracht und in dieser Position durch eine Kraft ge- 
halten wird, die zumindest hauptsachlich aus dem 
Widerstandsmoment der Kupplung (11) entsteht, 
und daB, wenn der Rotor in die andere Richtung 
dreht, die Nocke von diesem Mechanismus freige- 
geben wird, so daB der biegsame Schlauch (5) ent- 
spannt wird. 

2. Peristaltische Pumpe nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Steuermechanismus ei- 
nen Hebel (15) autweist, der hinter der Nocke (7) 
angeordnet ist, um in Hohe des Ruckens (71 ) dieser 
Nocke zu wirken, wobei dieser Hebel (15) um eine 
Achse (16) gelenkig angeordnet ist, die sich nahe 
dem Ende der Nocke (7) befindet, das von ihrer 
Schwenkachse (8) entfernt ist, ein Schwenkvermo- 
gen zwischen zwei von einem Anschlagsystem (18) 
definierten Positionen hat und Ober einen Schwing- 
arm (14) mit einer Kurbelscheibe (12) verbunden 
ist, die zur Achse (8) axial ausgerichtet und mit dem 
Ritzel (9) uber die Reibungskupplung (11) gekop- 
pelt ist. 

3. Peristaltische Pumpe nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Druck des Hebels (15) auf 
den Rucken (71) der Nocke (7) Qber ein zusatzli- 
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ches, einstellbarel^pPhent (1 7) erfolgt, was es ins- 
besondere ermoglicht, an der gleichen Stelle die 
Anpassung von Schlauchen (5) verschiedener 
Durchmesser durchzufQhren. 

5 

4. Peristaltische Pumpe nach Anspruch 2 Oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Feder (19) vorge- 
sehen ist, die dazu beitragt, die Druckkraft des He- 
bels (15) gegen die Nocke (7) zu erzeugen, wenn 

10 diese sich in der Betriebsstellung befindet. 

5. Peristaltische Pumpe nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine Viel- 
zahl von Schlauchen (5), die parallel um den Rotor 

^5 (3) montiert sind, mindestens eine Nocke (7) und 
einen einzigen Steuermechanismus (9-15) aut- 
weist. 

6. Peristaltische Pumpe nach Anspruch 5, dadurch 
20 gekennzeichnet, daB sie ebensoviele Nocken (7a- 

7g) wie Schlauche (5) autweist, die je einem 
Schlauch (5) zugeordnet sind. 

7. Peristaltische Pumpe nach einem der Anspruche 1 
25 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB sie zwei Grup- 

pen von Schlauchen (5) aufweist, die parallel um 
den Rotor (3) montiert sind, wobei jede Gruppe min- 
destens einen Schlauch (5) aufweist, daB jeder 
Gruppe mindestens eine Nocke (7) und ein Steuer- 
30 mechanismus (9-15) zugeordnet sind, wobei die 
beiden Steuermechanismen (9-15) gegenlaufig ar- 
beiten, so daB, wenn eine Gruppe von Schlauchen 
(5) kontrahiert ist, die andere Gruppe entspannt ist. 

35 8. Peristaltische Pumpe nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie ebensoviele Nocken (7h- 
7m) wie Schlauche (5) aufweist. 

9. Peristaltische Pumpe nach Anspruch 7 oder 8, da- 
40 durch gekennzeichnet, daB ihre Stillstand-Steue- 
rung so programmiert ist, daB fur die Stillstand-Pe- 
rioden die beiden Gruppen von Schlauchen (5) je- 
weils einzein entspannt werden. 

45 10. Peristaltische Pumpe nach einem der Anspruche 5 
bis 9, die selbst von Anspruch 3 abhangen, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder Hebel (1 5; 1 5a, 1 5b) fur 
jede der ihm zugeordneten Nocken einen Einstell- 
finger aufweist. 
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A peristaltic pump having at least one flexible pipe 
(5) engaged around a rotor (3), the periphery (30) 
of which crushes said pipe (5) against a corre- 
sponding cam (7). said cam (7) being able to pivot 
so that its active surface (70) is moved back from 



5 



EP 0 786 596 B1 



the periphery (30) of the rc^^) so that said flexible 
pipe (5) is released, characterised in that the posi- 
tioning of said cam (7) in the operating state and its 
release are effected by a control mechanism (9-1 5) 
consisting of a friction clutch (11). said friction clutch 
(11) being mounted on a pinion (9) driven simulta- 
neously with said rotor (3) so that if the rotor is ro- 
tating in the operating direction of the pump the cam 
is moved into its operating position and retained in 
this position by a force resulting at least nnainty from 
the resisting torque of the clutch (11 ) and if the rotor 
is rotating in the other direction the cam is released 
by said mechanism so that the flexible pipe (5) is 
released. 

A peristaltic pump as claimed in claim 1 , character- 
ised In that said control mechanism has a lever (1 5) 
mounted behind said cam (7) so as to act on a level 
with the back (71 ) thereof, said lever (1 5) is pivotally 
mounted about a shaft (16) disposed close to the 
end of the cam (7) remote from the pivot shaft (8) 
thereof and being capable of pivoting between two 
positions defined by a system of stops (18) and is 
linked by means of a crank link (14) to a washer- 
crank (1 2) centred on the shaft (8) and coupled with 
said pinion (9) by said friction clutch (11). 
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A peristaltic pump'^^raimed in claim 7, character- 
ised in that it has as many cams (7h-7m) as there 
are pipes (5). 

5 9. A peristaltic pump as claimed in claim 7 or 8, char- 
acterised in that Its stop control is programmed so 
that during periods of stoppage the two groups of 
pipes (5) are released each In turn. 

10 10. A peristaltic pump as claimed in one of claims 5 to 
9, these in turn being dependent on claim 3, char- 
acterised in that each lever (15; 15a, 15b) has a 
specific regulating finger for each of the cams with 
which it co-operates. 

15 



20 



25 



3. A peristaltic pump as claimed in claim 2, character- 
ised in that support is provided between the lever 

(1 5) and the back (71 ) of the cam (7) by means of 30 
a supplementary adjustable element (17) which in 
particular allows pipes (5) of different diameters to 
be adapted to fit the same location. 

4. A peristaltic pump as claimed in claim 2 or 3, char- 35 
acterised in that a spring (19) is provided which as- 
sists in producing the force applying the lever (15) 
onto the cam (7) when the latter Is in the operating 
position. 

40 

5. A peristaltic pump as claimed in one of claims 1 to 
4, characterised in that it has a plurality of pipes (5) 
mounted in parallel around the rotor (3), at least one 
cam (7) and a single control mechanism (9-15). 

45 

6. A peristaltic pump as claimed in claim 5, character- 
ised in that it has as many cams (7a-7g) as there 
are pipes (5) each co-operating with a pipe (5). 

7. A peristaltic pump as claimed in one of claims 1 to 50 
4, characterised in that It has two groups of pipes 

(5) mounted in parallel around the rotor (3), each 
group having at least one pipe (5) and at least one 
cam (7) and one control-mechanism (9-15) co-op- 
erate with each group, the two control mechanisms 55 
(9-15) operating inversely so that when one pipe 
group (5) is engaged the other group is released. 
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